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Centro di T ornitura
Automatico multiprocesso
per lavorazioni complesse

SPECIALISTI IN MACCHINE PER TORNIRE

Ecco riassunte le principali caratteristiche:
? Torretta principale intelligente CNC retroazionata e 

nuova dentatura Hirth, a 8 e 12 stazioni
? Subtorretta intelligente , con motorizzazione 

da 
? Nuova trasmissione di potenza per gli utensili  

motorizzati con cardani di alta precisione
? Gestione separata da consolle di avanzamento e giri 

mandrino 
? Modifica dei correttori utensile durante l'esecuzione del 

ciclo automatico in modalità "Easy"
? Sincronizzazione del contromandrino in velocità e 

posizione per la presa "al volo" di particolari sagomati
? Nuova centrale idraulica a sviluppo verticale ed accesso 

ottimale alla zona posteriore dell'area di lavoro.

La nuova serie WIN DT è caratterizzata da un nuovo 
design ergonomico della carenatura e da nuove soluzioni 
tecniche che ne migliorano prestazioni e possibilità 
operative, oltre a facilitare le operazioni di preparazione.

a 8 stazioni
1,8 a 5 KW



Dispositivi  addizional i

Agente di zona:

Nuova Serie WIN DT a Due T orrette R evolverNuova Serie WIN DT a Due T orrette R evolver

Mandr ino Capacità max presa in pinza mm

Potenza del motore AC vettoriale KW

Gamma di velocità g/min 1

Torretta Numero degli utensili #

Diametro gambo portautensili mm (")

Corsa trasversale asse X 5 mm

Corsa longitudinale asse Z 1 mm

Forza di avanzamento N

Bloccaggio

Tipo di rotazione

Sub torretta Numero degli utensili #

Diametro gambo portautensili mm

Tipo di rotazione

Corsa asse X
3

mm

Slit ta  ver t ica le Corsa assi X 
3
 - X 

4
mm

Forza avanzamento N

Slit te a  croce I  e I I Corsa trasversale assi X 
1
 - X 

2
mm

Corsa longitudinale mm

Forza di avanzamento trasversale N

Forza di avanzamento longitudinale N

Sistema id raul ico Pressione Max bar

Sistema d i refr igerazione Portata l/min

Pressione bar

Capacità vasca litri

Dimensioni Pr incipa l i Superficie occupata mm

Altezza max mm

Peso approsimativo Kg

Dati tecnici non vincolanti e modificabili senza preavviso

30 42 51 65 80 100

7.5 /  11 7.5 /  11 7.5 /  11 11 /  15 11 /  15 15 /  18.5

00 - 6.000 100 - 4.500 100 - 4.500 100 - 3.500 70 - 2.500 50 - 2.000

8 (12 )

31.75 - 1 1/4" ( VDI 30/25 ) VDI 30/25

40 +  10  ( 50 +  20 ) 50+ 20

230 ( 290 - 350 ) 290 350

9.000

Idraulico con anelli Hirth

Bidirezionale intelligente

8 ( 4 motorizzabili )

VDI 20

Bidirezionale intelligente

70 100

70 100

9.000 9.000

70 100

110 ( 170 - 230 ) 250

9.000

9.000

70

20

4 ( 8 )

200

2.900 x 1.700

1.700

4.200
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? CNC Fanuc 16 a tre processi

? Dispositivo di ricezione pezzo lavorato fuori macchina

? Torretta VDI 25/12 oppure VDI 30/8 con refrigerazione interna

? Motorizzazione torretta da 1,8 a 3 KW

? Motorizzazione subtorretta da 1,8 a 5 KW per forare, fresare, filettare 
ed inoltre per fresare filetti e tornire poligoni

? Dispositivo di freno e divisione mandrino

? Asse C sul mandrino principale

? Mandrino di ripresa sincronizzato

? Dispositivo a 2 o 4 lavorazioni di ripresa fisse o motorizzate

? Asse CNC di inseguimento torretta principale per lavorazioni di ripresa 
in tempo mascherato

? Dispositivo di foratura e fresatura trasversale

? Dispositivo per fresare filetti e poligoni standard e CNC

? Dispositivo di foratura e filettatura trasversale CNC

? Refrigerazione ad alta pressione 8÷ 10 bar

? Convogliatori di trucioli a cerniera e draganti

? Caricatori automatici di barre

lavorazioni complesse
in tempi brevi

2 torrette  +
2 slitte lat erali  +
utensili in presa  =


