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Multislitte

+ PERFORMANTE

(sino a 30 Utensili)
(sino a 14 motorizzati)

+ POTENTE

(sinoa 6 kw di P otenza sui motorizzati)

Un Centro di T ornitura
multiprocesso
per lavorazioni complesse

WIN3T: un potenziamento della serie WIN che aumenta la
produttivita e porta potenza e versatilita a livelli mai
raggiunti finora.

Con 3 Torrette operanti contemporaneamente la macchina
puo gestire operazioni sempre piu complesse.

Le 3 torrette intelligenti, totalmente gestite da CNC,
possono agevolmente eseguire operazioni di tornitura
interpolata, foratura e filettatura fuori centro, poligonatura,
fresatura, filettatura a pettine, filettatura differenziale, ecc.

Semplice da usare, potente nelle prestazioni, insuperabile
nei tempi di lavorazione.



WIN 37 Tornio Automatic
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Mandrino Capacita max presa in pinza mm 30 42
Potenza del motore AC vettoriale KW 75/11 75/11
Gamma di velocita g/min 100 - 6.000 100 - 4.500
Torretta Numero degli utensili # 8
Diametro gambo portautensili mm () ’
Corsa trasversale asse X5 mm
Corsa longitudinale asse Z1 mm
Forza di avanzamento N
Bloccaggio
Tipo di rotazione
Subtorretta Numero degli utensili #
Diametro gambo portautensili mm
Tipo di rotazione
I?:{;:;asger lavorazioni Numero degli utensili #
Tipo di rotazione
Diametro gambo portautensili mm
Corsa asse Z4 (opzionale) mm
“Slitta verticale Corsa asse X3 mm
Forza avanzamento N
Corsa asse Z3 (opzionale per slitta a croce) mm
Slitte a croce l e ll Corsa trasversale assi X1 - X2 mm
Corsa longitudinale mm
Forza di avanzamento trasversale N
Forza di avanzamento longitudinale N
Sistema idraulico Pressione Max bar
Sistema di refrigerazione Portata I/min
Pressione bar
Capacita vasca litri
Dimensioni Principali Superficie occupata mm
Altezza max mm
Peso approsimativo Kg

Dati tecnici non vincolanti e modificabili senza preavviso

DispoSitivi addiziow

» CNC Fanuc 16 a tre processi

> Dispositivo di ricezione pezzo lavorato fuori macchina

> Torretta con refrigerazione interna VDI 25/12 stazioni

oppure VDI 30/8 stazioni

» Motorizzazione torretta da 1,8 a 3 KW

> Motorizzazione subtorretta da 1,8 a 6 KW per forare,
fresare, filettare, fresare filetti e tornire poligoni
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Dispositivo di freno e divisione mandrino
Asse C sul mandrino principale

Mandrino di ripresa sincronizzato

Asse Z3 per slitta verticale a croce

Terza torrefta con asse Z4

Refrigerazione ad alta pressione 8+2 0 bar
Convogliatori di trucioli a cerniera e draganti
Caricatori automatici di barre

Motorizzazione terza torretta per lavorazioni di ripresa

Agente di zona:




